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ALTALANOS RENDELKEZESEK
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A vagontipus haszndldja koteles megismertetni a vagon kezeldit és karbantartdit jelen szabélyzattal.

Az iirités, toltés, tisztitds és vizsgdlatok elvégzése csak kiképzett és megfeleld tuddssal rendelkezd személyzet
altal végezheto el. A fenti munkdk elvégzésénél be kell tartani minden biztonsdgi és egyéb rendelkezést és
rendeletet ami a munkavédelemmel kapcsolatos.

HASZNALATI UTASITASOK
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TOLTES

A haszndlati itmutaté a vagon mindkét oldaldn van elhelyezve.

A vagon mozgatdsa kozben sem a lefejt6 cs6hdldzat, sem a tartdlyok nem lehetnek nyomads alatt.

Tilos a létrdkon és a kiszolgdl6 platformon tartézkodni amikor a tartdlyok nyomads alatt vannak. A
tartdlyokban 1év6 nyomadst el kell engedni a légtelenitd szelepekkel miel6tt a kezeld személyzet a fels
kiszolgdl6 platformra 1ép és a tartdlyfedelet kinyitja.

A viz és egyéb nedvesség bejutdsat a tartdlyokba meg kell akadalyozni. Ennek érdekében a toltés befejezését
kovetden azonnal le kell zdrni a tartdlyfedeleket vagy egyéb mds médon gondoskodni a megfeleld
szigetelésrol.

A toltési folyamat sordn gondoskodni kell réla, hogy minden egyes tartdlyba maximum 13.500 kg anyag
keriiljon.

A toltés csak olyan helyen végezhetd, ahol megfeleld védelem van esd ellen.
Toltési folyamat lefrdsa:
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URITES

Nyissuk ki a levegd csapot, hogy a tartdly és a kornyezet kozotti nyomads kiegyenlitédjon. Minimadlis
nyomdskiilonbség el6fordulhat a napi hdmérséklet véltozastdl. A csapot a nyomds kiegyenlitddése utdn el
kell zarni.

Nyissuk ki a tartdlyfedelet.

Ellendrizziik, hogy a tartdly iires-e, a lazit6 szovet dllapotat sériilésre, hogy a nyildsok nincsenek-e eltomddve
anyagmaradékkal és hogy a fedéltomités megfeleld-e.

Toltsiik meg a tartalyt.

A tartalyfedél tomitését tisztitsuk és zarjuk le azt.

Tisztitsuk le a tartdly kiilsO részét is az anyagmaradéktol.

Uritési folyamat lefrdsa:
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Ellendrizziik, hogy a tartdlyfedél le van-e zarva nyomasalléan és hogy a leveg6csapok zért dllapotban
vannak-e.

Ellendrizziik, hogy a £ szelepek zdrt 4lldsban vannak-e.

Csatlakoztassuk a nyomdasmérd ordkat a kialakitott helyre.

Vegyiik le a levegdcsd kupakjat és csatlakoztassuk a levegdvezetéket a kapocshoz.

Vegyiik le az anyagelvezetd cs6 kupakjat és csatlakoztassuk a pillangé szelepet majd arra az anyagelvezetd
csovet.

Kezdjiik meg a levegd betdpldldsat a rendszerbe.

Allitsuk az iiritendé tartily kezel8 rudazatat -O- (nyitott) 4llisba, hogy a kivalasztott tartily nyomds ald
keriiljon. 147 és 196 kPa nyomds kozott a pillangdszelep kinyit és az anyag kidramldsa megkezdddik.

A tartdly kiiiriilését kovetden a nyomads leesik 30 és 49 kPa kozé. A levegdbetdpldldst meg kell sziintetni a £6
szelep segitségével.

Az Osszes tartdly leiiritését kovetden engedjiik el a nyomast a 1égtelenitd szelepek segitségével.

A levegd és anyagcesovek lecsatlakoztatdsa eldtt ellendrizziik, hogy a rendszerben ne legyen nyomas.
Tisztitsuk le az esetleges anyagmaradékot.

Zarjuk le a nyildsokat a kupakok visszahelyezésével. A vagon kész az tjabb toltésre.

BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
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Minden alkatrésznek megfelel6 vezetéssel kell rendelkeznie vagy elektromosan foldeltnek kell lennie, hogy
az elektromos ellendllds a vagon és a sin kozott 0,15 Ohm alatt legyen.

A biztonsdgi utasitdsok a vagon két oldalan keriiltek elhelyezésre.

A felsd kezeldjdrdara valo fellépés tilos, ha a vagon vasiiti felsdvezeték alatt tartézkodik.

A tartdly tetejének tisztitdsa az anyagrarakdoddstdl tilos, ha a vagon vasiti felsdvezeték alatt tartézkodik.

A tartdlyban végzett munka csak a megfelel6 egyéni véddeszkozok haszndlata mellett megengedett (por
belélegzése kockdzata).

A tartdlyban végzett munka alatt a munkdat végzdének rendelkeznie kell biztonsdgi dvvel. Amennyiben a
tartdlyban tartézkodik valaki, egy mdsik munkatdrsnak folyamatosan figyelnie kell 6t a tartdly tetejérdl.

A hegesztett kotéseket a vastiti kocsikra vonatkozé ON 05 6913-as rendelet alapjan kell elvégezni.

Amennyiben az irités sordn barmilyen rendellenesség tapasztalhato, értesiteni kell a vagon iizembentartdjat
(PULTRANS KFT. Tel: (36) - 1 - 368-9614; Fax: (36) - 1 - 250-6897; Email: ecm@pultrans.hu) telefonon, faxon,
vagy emailben.
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