Kezelési utmutato a négytengelyes, négytartalyos, levego rasegitéses, injektalo
levegovel ellatott, kétoldali alsé Uritésu, tartalyonkénti levegobetaplalasu, roman
gyartmanyu poranyagszallité tartalyvagonokhoz

Vagonok kezelése soran minden esetben be kell tartani a toltési és Uritési helyre vonatkozé munkavédelmi
szabalyokat, illetve az el6irt munkavédelmi eszkdzok (véd&szemiiveg, kesztyl, stb.) viselése minden esetben
kotelezb.

TOLTES:
— A tartalyok megtéltése utan a fedéltdomitéseket és a fedélleszoritd6 csavarokat meg kell tisztitani (seprtvel vagy
siritett levegbvel).

— Az esetlegesen a tartalyok kulsé fellletére keriilt anyagmaradékot el kell tavolitani.
— A tartalyfedeleket minden leszoritécsavar meghlzasaval, nyomasalléan kell lezarni.

LEFEJTES:
— A vagont gépi erével a lefejtéhelyre vontatjuk.

— A vagon esetleges elmozdulasa ellen mindkét irany felé a vagon kerekei ala alatétfakat helyeziink vagy a vagon
egyik végére kiépitett fékallason a vagont befékezzlk a kézifék ,,9” szorosra huzéasaval.

— Ellenérizzik a leszoritocsavarok ,4” szorossagat, ha nincsenek kelléen megszoritva kézzel, vagy kulcs
segitségével a tartalyt nyomasalléan lezarjuk.

— Zarjuk le a légtelenitészelepeket ,,2”.

— Gy6z6djink meg a tartdly hasadotarcsajanak ,,10” meglétérél, sértetlenségérél, valamint a csatlakozoék ,,57, ,,6”
tomitégylrlinek meglétérdl, illetve épségerdl.

— Az anyagelvezetd gégetdml6 kapcsat illessziik a vagon Uritévezetékének kapcsahoz ,,6” és kulcs segitségével
az 6ra jarasaval egyez6 iranyban 1/4 fordulattal hizzuk meg (itkézésig (célszerl a kapcsokat biztosité bilinccsel
régziteni).

— Az atmend Urit6écsének ,7”7 a vagon ellenkez6 oldalan 1évé végére az @110 mm-es kupakkapcsot fel kell
helyezni és meg kell hdzni, annak 1/4 fordulattal t6rténd elforditasaval.

— A fogadédhely Urit6levegd tdmléjének @52 mm-es nyomotémlié kapcsat az anyagelvezetd gégetdémléhdz hasonld
maédon csatlakoztassuk a vagon Urit6leveg6 halézatanak csatlakozojahoz ,,5”.

— Az atmend levegbbetaplalécsének ,,11” a vagon ellenkezd oldalan levd végére az @52 mm-es kuppakkapcsot
fel kell helyezni és meg kell hizni, annak 1/4 fordulattal térténd elforditasaval.

— Aleveg6 feltermelése elétt zarjuk el a rasegité levegbesapot ,,13” és az injektal6 levegbcsapokat ,,16” (fehér és
fekete), illetve ha van elzardszelep az anyagvezetéken, akkor a racsatlakozés utan zéarjuk le az elzarészelepet is.
Ezutan kinyitjuk a betaplalé levegécsapot ,,12” (kék) és feltermeljik a tartélyban levé levegd nyomasat maximum 2-
3 bar-ig. Ezt kdvetéen az anyagelvezet6 szelepet és az iritéssel ellentétes oldali injektald levegécesapot ,,16” (fehér
vagy fekete) kb. 1/2 dllasba kinyitva kiengedjik az anyagot a tartalyb6l. Ha nincs elzardszelep, akkor az
anyagvezetékben az anyag automatikusan elindul, amint a tartalyban levé nyomas néhany tized bar-ra né. Ebben
az esetben az injektalé levegd csapjat az anyag megindulasat kdvetden kell megnyitni kb. 1/2 allasba.

— A leveg6t a tartélyba folyamatosan poétoljuk, megnyitva a rasegitd levegécsapot ,,13”, tartva a maximum 3 bar-t.
Az Urités soran Ugyelni kell arra, hogy a tartalyban Iévd levegé nyoméasa ne csdkkenjen 1 bar ala. Ha nem all
rendelkezésre elegendd mennyiségi Uritd levegd és a tartadlyban a nyomas 1 bar ala csdékkenne, akkor az Uritéssel
ellentétes oldali injektald levegé csapjat ,,16” kis mértékben elzérva tébb levegét kell juttatni a tartalyba. A tartély kb.
20-30 perc alatt Grdl le. Az Urités végét a nyomas erds esése, valamint az anyagelvezeté gégecsé rangatdézasanak
megszinése jelzi. Hogy az anyag valéban elfogyott-e a tartalybol, az a tartaly kipos évlemezének gumikalapaccsal
val6 kopogtatasakor keletkezett hang 6blésségébdl is megallapithato.

Olyan anyagok esetében, melyek nehezebben fluidizalhatdéak, hajlamosabbak az 6sszetapadasra, célszerl az
Urités végén az elzaroszelep zart allasa mellett ismét feltermelni a nyomast a tartalyban kb. 2 bar-ig, majd a fentiek
szerint tovabb folytatni az Uritést.

— A tartaly kilrilését kovetden el6szér az injektald levegbécsapot ,,16”, majd a kompresszorbdl érkezé
leveg6betaplalast kell elzarni a kompresszor ledllitasaval, illetve a vagonhoz csatlakoztatott vezeték el6tti csap
elzarasaval.

- Ezutan a még a tartalyban levé talnyomast a vagon oldalan 1évé karos légtelenitécsap ,,2” megnyitasaval
elengedjik. Amikor a tllnyomas megszint, lecsatoljuk a vezetékeket, Ugy a levegébetaplald .5, mint az
anyagelvezet6 tomlét ,,6”.

— A csatlakozévégekre .57, ,,6” visszahelyezzlk a zar6kupakokat, a légtelenitécsapot ,,2” lezarjuk, az Urités soran
az esetlegesen a vagonon keletkezett szennyez6déseket letakaritjuk. Ezzel az Urités befejez6détt, a vagon Gjboli
toltésre alkalmas. A szallitott anyag eltérd jellemzdi és az eltérd szallitasi magassag, illetve tavolsag miatt az egyes
csapok a fentiekben leirtaktél eltérd kezelése jobb Uritési id6ket eredményezhet.

— Amennyiben az Urités soran barmilyen rendellenesség tapasztalhatd, értesiteni kell a vagon Gzembentartéjat
(PULTRANS KFT. Tel: (36) - 1 - 368-9614; Fax: (36) - 1 - 250-6897; Email: ecm@pultrans.hu) telefonon, faxon,
vagy emailben.

R441_T A2



